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Характеристиками троса, определяющими его эксплуатационные качества, 
являются прочность, гибкость, эластичность, масса и стойкость к воздействию 
внешних факторов – воды, температуры, солнечной радиации, химических ве-
ществ, микроорганизмов и т. д. Знание этих характеристик позволяет обеспечить 
надлежащий уход за тросами, их правильное хранение и использование на судне. 

Прочность троса характеризует его способность выдерживать нагрузки на 
растяжение. Различают разрывную и рабочую прочность троса. Разрывная проч-
ность троса определяется той наименьшей нагрузкой, при которой он начинает 
разрушаться. Эта нагрузка называется разрывным усилием. Рабочая прочность 
троса определяется той наибольшей нагрузкой, при которой он может работать в 
конкретных условиях длительное время без нарушения целости отдельных элемен-
тов и всего троса. Эта нагрузка называется  допустимым усилием. Его величина ус-
танавливается с определенным запасом прочности. Обычно принимают, что рабо-
чая прочность троса в 3 раза меньше его разрывной прочности.  

Толщина троса измеряется в миллиметрах: растительных и синтетических по 
длине окружности, а стальных – по длине диаметра. Чем меньше толщина троса, 
тем легче и удобнее работать с ним. 

Гибкость троса характеризует его способность изгибаться без нарушения 
структуры и потери прочности. Большая гибкость троса обеспечивает удобство и 
безопасность работы с ним. 

Эластичность (упругость) троса – способность его удлиняться под нагруз-
кой растяжения и принимать первоначальные размеры без остаточных деформаций 
после её снятия. Эластичность троса - качество относительное. Например, трос с 
высокими упругими качествами удобен при изготовлении буксирных тросов, но 
будет плохо фиксировать положение судна у причала, если из него изготовить 
швартовы, и непригоден для стоячего такелажа. 

Масса троса определяет трудоемкость работы с ним. Чем он прочнее и легче, 
тем удобнее с ним работать. 

Растительные тросы изготавливают из специально обработанных прочных 
длинных волокон некоторых растений (конопли, агавы, прядильного банана, хлоп-
ка и др.). По способу свивки они подразделяются на тросы тросовой и кабельной 
работы (рис. 5.1). 

Изготовление любого растительного троса начинают с того, что из волокон 
свивают нити, называемые каболками. Из нескольких каболок свивается прядь, а 
несколько прядей, свитых вместе, образуют трос тросовой работы. В зависимости 
от количества прядей тросы бывают трёх-, четырёх- и многопрядные. Трос с мень-
шим количеством прядей всегда прочнее троса такой же толщины, свитого из 
большего количества прядей, но уступает ему в гибкости. Трос кабельной работы 
получается путем свивки между собой нескольких тросов тросовой работы, кото-
рые в структуре такого троса называют стреднями. Трос кабельной работы усту-
пает в прочности тросу тросовой работы такой же толщины, но он более гибок и 
эластичен. Чтобы трос не раскручивался и сохранял свою форму, свивку каждого 
последующего элемента структуры троса делают в сторону, противоположную 
свивке предыдущего элемента.  

На суднах морского флота наибольшее применение получили пеньковые, 
манильские и сизальские тросы.  

Пеньковые тросы изготавливают из волокон конопли – пеньки. Существен-
ными недостатками пеньковых тросов являются подверженность гниению и боль-
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Общие сведения о лакокрасочных материалах. Лакокрасочная пленка по-
крытия должна иметь достаточную прочность, хорошую эластичность при изгибах 
и вибрациях, стойкость против воздействия как высоких, так и низких температур, 
моющих средств, масел, нефтепродуктов и т.п.  

Лаки - растворы естественных и синтетических смол или их соединений с 
маслом и другими веществами в каком-либо летучем растворителе. В зависимости 
от пленкообразующей основы  лаки бывают масляные, алкидные, битумные, нит-
роцеллюлозные, поливиниловые, эпоксидные и др. Они используются как в чистом 
виде для покрытия деревянных и металлических конструкций, так и для приготов-
ления различных эмалевых красок. Всякая краска состоит из двух основных ком-
понентов: пленкообразователя и пигмента. 

Пленкообразователи составляют основу лакокрасочных материалов. Это 
вещества, способные образовывать после высыхания прочную пленку. К ним отно-
сятся натуральные, полунатуральные и искусственные олифы, природные и синте-
тические смолы. Для приготовления натуральных олиф используют растительные 
масла.  Искусственные олифы получают химическим путем. Природные смолы - 
канифоль, янтарь, битум - сложные органические соединения в основном расти-
тельного происхождения. Синтетические смолы - эпоксид, этиноль, перхлорвинил. 

В зависимости от пленкообразователя бывают краски масляные, синтетиче-
ские, эмульсионные и специальные 

Пигменты - сухие красящие вещества, не растворяющиеся в пленкообразо-
вателе. Их вводят в состав грунтов, шпаклевок, красок, эмалей и мастик для прида-
ния им нужного цвета и улучшения качества покрытия. Естественные пигменты - 
красящие минеральные вещества, получаемые переработкой сырья. Искусственные 
пигменты - белила литопонные, свинцовые, цинковые, сурик свинцовый, крон 
свинцовый и цинковый, ультрамарин, киноварь - получают путем химической об-
работки сырья. 

Наполнители - инертные, некрасящие вещества, получаемые путем тонкого 
помола дешевых природных минералов. Они вводятся в краски для снижения рас-
хода пигментов и улучшения антикоррозионных свойств пленки пленкообразова-
теля, повышения атмосферостойкости покрытий и их устойчивости к действию не-
которых нефтепродуктов. 

Пластификаторы - малолетучие вещества, придающие пленке эластичность 
и устойчивость к изгибам. В качестве пластификаторов применяют растительные 
масла невысыхающего типа, химические соединения с высокой температурой ки-
пения и различные смолообразные вещества. 

Отвердители - жидкие вещества, которые при введении в некоторые сорта 
красок и лаков способствуют образованию твердых пленок. 

Растворители - вещества, служащие для растворения сгущенных олиф, ла-
ков и т. п.  

Скипидар применяется для растворения загустевших красок и шпаклевок. 
Сиккативы -  для ускорения высыхания олиф, красок и шпаклевок.  
Уайт - спирит -  для растворения масляных красок и различных лаков. 
Бензин -  разбавитель нитрокрасок. 
Бензол - растворитель нитрокрасок и некоторых лаков, а также растворитель 

эфирных и жирных масел, камфоры  и воска. 
Растворители представляют собой летучие, легковоспламеняющиеся жидко-

сти, поэтому необходимо соблюдать строгие меры противопожарной безопасности. 
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перемешивать. В приготовленную краску вливают остатки отвешенного пленкооб-
разователя, а, если необходимо, то и другие жидкие компоненты, снова перемеши-
вают и фильтруют. 

Работать с сухим свинцовым суриком и другими ядовитыми пигментами  
необходимо в пылезащитном респираторе. Барабаны с алюминиевой пудрой 
вскрывают в помещениях без принудительной вентиляции так, чтобы ее не разду-
вало, поскольку она в смеси с воздухом взрывоопасна. Красочные составы с алю-
миниевой пудрой на краскотерке не перетирают.  

Чтобы предотвратить загустевание приготовленных красок, их необходимо 
хранить в хорошо закрывающейся таре. Густотертые краски и шпаклевки при хра-
нении заливают сверху водой, которую при разбавлении краски сливают. Образо-
вавшуюся на поверхности краски или шпаклевки твердую пленку пленкообразова-
теля подрезают и удаляют. 

Густоту краски определяют следующим образом: краска не должна быстро 
стекать с кисти, но должна легко ложиться на окрашенную поверхность при слабом 
нажиме кисти. Если на стекло нанести каплю краски и поставить его вертикально, 
то капля должна стечь на расстояние 3 - 4 см. Если капля стекла на меньшее рас-
стояние, это значит, что краска густая и следует добавить олифу, а если  на боль-
шее, то краска жидкая и надо добавить густотертой краски. 

Густая краска ложится на поверхность толстым слоем, плохо высыхает и об-
разует морщины. Окрашенная такой краской поверхность имеет неровный, пятни-
стый вид. Кроме того, густая краска приводит к перерасходу материалов. Жидкая 
краска обладает низкой покрывающей способностью и приводит к образованию 
подтеков. 

При планировании и производстве окрасочных работ нужно обязательно 
учитывать срок высыхания краски. За 1,5 - 2 часа до начала окраски поверхность 
обезжиривают, протирая ее ветошью, смоченной в уайт-спирите, затем насухо вы-
тирают. Грунтовка стальных наружных поверхностей должна быть произведена за 
6 часов до окраски, внутренних поверхностей - за 24 часа.  

Обычный срок высыхания красок 24 – 30 часов при температуре 20°С. При 
повышении температуры время полного высыхания сокращается. Поскольку мно-
гие поверхности на судах приходится красить дважды и даже трижды, то после-
дующие слои краски можно наносить лишь после того, как высохнет предыдущий 
слой. Поспешность в этом случае резко снизит качество малярных работ.  

Хранение лакокрасочных материалов на судах должно быть организовано 
в специальных малярных кладовых, оборудованных стеллажами и приспособле-
ниями для хранения лакокрасочных материалов. Малярные кладовые должны быть 
сухими, вентилируемыми и изолированными помещениями. 

Категорически запрещается использовать электрические приборы в маляр-
ных кладовых, а установленные в кладовой электрическая сетевая арматура и све-
тильники должны быть герметическими. Также запрещено пользоваться открытым 
огнем, керосиновыми лампами и фонарями, свечами. Хранение лакокрасочных ма-
териалов вместе с кислотами, щелочами и легко воспламеняющимися веществами 
не допускается. Малярные кладовые должны содержаться в чистоте. 

 

Инструменты, применяемые для окраски. Для получения хорошего по-
крытия необходимо применять только те инструменты, оборудование и техноло-
гию, которые рекомендованы для используемого материала. Отклонение от уста-
новленных требований снижает качество покрытия. 
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концом накладывают первые четыре – пять спиральных витков. После этого де-
лают петлю, уложив свободный конец вдоль щетины, и навивают нитки, доводя их 
до обжимной части кисти. Заканчивая вязку, продевают свободный конец в петлю, 
а другим концом затягивают ее под последнее кольцо вязки и завязывают узел. Для 
прочности обвязку покрываю клеем. Если при обвязывании кисти нитка будет 
скользить, щетину в местах обвязки также покрывают клеем. 

Для окрашивания по трафарету применяют трафаретные специальные ки-
сти, отличающиеся от ручников более короткой или жесткой щетиной с тупым об-
резом. Кисти такого типа не обвязывают. 

Флейцы делают из барсучьего волоса и применяют для улучшения внешнего 
вида окрашиваемых поверхностей, окрашенных краской с плохим разливом. С по-
мощью флейцев можно устранить следы штрихов от кисти и получить гладкую по-
верхность. 

Кисти-торцовки по виду напоминают щетки, употребляют не для окраши-
вания, а для обработки поверхности, окрашенной специальной масляной или ка-
кой-либо другой вязкой краской. При этом получается поверхность со своеобраз-
ным внешним видом. Обработка сырого покрытия щеткой-торцовкой уменьшает 
его глянец, уничтожает неприятные блики, появляющиеся на глянцевых поверхно-
стях при искусственном освещении. Для механизации торцовочных работ может 
быть использована пневматическая вибрационная кисть. 

Кисти валикового типа. Их применение позволило повысить производи-
тельность труда и уменьшить требования к квалификации работников, выполняю-
щих окрашивание. 

Большой недостаток валиковых кистей заключается в том, что с их помощью 
невозможно тщательно окрашивать мелкие поры, углубления, язвы и другие де-
фекты, особенно часто встречающиеся на корпусе эксплуатируемых судов. По-
этому на судах окрашивавшихся валиковыми кистями, подпленочная коррозия 
возникают во много раз чаще, чем при использовании обычных кистей.  

Уход за кистями и их хранение. Кисти требуют бережного обращения и 
тщательного ухода. По окончании работы их отжимают от остатков краски и про-
мывают до полного удаления загрязнений. После применения эмульсионных кра-
сок кисти промываю вначале теплой водой, а затем водой с мылом. Если использо-
вались масляные краски, то кисти промывают уайт-спиритом, сольвентом, скипи-
даром, а затем теплой водой с мылом. От остатков спиртовых лаков (шелачного, 
идитолового) их отмывают ацетоном. Остатки нитролака или нитроэмали удаляют 
растворителями. Эти же растворители можно применять при очистке кистей, ис-
пользовавшихся для работы с эпоксидными составами. Битумные лаки отмывают 
так же, как масляные краски, сольвентом, смесью сольвента с уайт-спиритом.  

Для промывания кистей нельзя применять растворы каустической или каль-
цинированной соды, моющие составы и щелочи. 

Ежедневно употребляемые очищенные от остатков краски кисти следует 
хранить в таком положении, чтобы щетина не деформировалась. Для этого могут 
быть использованы ванны с защипами или с сеткой, а также ведро с зажимами для 
кистей. 

Валиковые кисти по окончанию работы отмывают от краски растворителем, 
а затем теплой водой  с мылом. Кисть просушивают и хранят в подвешенном со-
стоянии. При длительном хранении валиковых кистей из натуральной овчины не-
обходимо принимать меры для защиты их от моли.  
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 попавшую на кожу краску удалять чистой ветошью;  
 перед курением вымыть руки с мылом, а перед приемом пищи, кроме того, 

снять спецодежду; 
 после окончания работы вымыться под душем, при этом неотставшую крас-

ку с кожи предварительно удалить чистой ветошью или ватой, смоченной 
уайт-спиритом. 
При выполнении окрасочных работ категорически запрещается: 

 работать с ненадежно сооруженных и плохо укрепленных лесов, с подмост-
ков, не огражденных леерами или имеющих неисправный настил; 

 пользоваться неисправным пневматическим или электрическим инструмен-
том; 

 во время работы на высоко расположенных конструкциях бросать вниз какие 
бы то ни было предметы, а также располагаться по высоте друг над другом 
по одной вертикали; 

 употреблять для красок вместо ведер (котелков) стеклянные банки; 
 освещать тару, в которой находятся или находились лакокрасочные мате-

риалы, при помощи спичек или других открытых источников огня; 
 пользоваться при вскрытии металлической тары стальными зубилами, мо-

лотками или другими предметами, могущими вызвать искрообразование. 
Если при проведении окрасочных работ произошло отравление работаю-

щего, то прежде всего необходимо вывести (вынести) пострадавшего на чистый 
воздух и немедленно вызвать судового специалиста по оказанию медицинской по-
мощи. В свежеокрашенных помещениях в течение 2 - 3 суток людям жить нельзя. 

 

5.6. Эксплуатация трапов и сходен 
 

Судовые трапы служат для удобного и безопасного входа людей на судно и 
схода с него, доступа к помещениям и рабочим местам, расположенным на различ-
ных палубах и разных уровнях. Их подразделяют на внутренние, наружные, за-
бортные, сходни и штормтрапы. 

Внутренние и наружные судовые трапы служат для сообщения между палу-
бами. По конструкции и способу установки они бывают наклонные и вертикаль-
ные. Наклонные трапы служат для перехода с одной палубы на другую, в машин-
ные и котельные отделения, рубки и т. д. Наклонные внутренние и наружные тра-
пы сходны по конструкции. Углы наклона трапов в зависимости от мест их уста-
новки, ширина, размеры свободных площадок перед входом на трап и при сходе с 
него, а также ширина и высота ступеней регламентируются правилами техники 
безопасности. Поверхности ступеней делают нескользкими и удобными для очист-
ки от грязи. У трапов в машинных отделениях применяют ступени ажурной кон-
струкции (решетчатые, сотовые и др.). Наклонные трапы снабжают поручнями. 

Жесткие вертикальные трапы (рис. 5.11) служат для подъема людей на 
верхний мостик, мачты, а также для доступа в грузовые трюмы, шахты, цистерны, 
междудонные танки и другие отсеки. Такие трапы состоят из двух металлических 
боковин, или тетив, к которым приварены на расстоянии 300 мм прутковые ступе-
ни. Ширина трапа между тетивами должна быть не менее 300 мм. Во избежание 
скольжения при пользовании трапом, ступени изготавливают из стального квад-
ратного прутка, поставленного на ребро. Для создания надежной опоры для ног 
ступени делают из двух прутков с расстоянием между их центрами 70 мм, а трап 
устанавливают так, чтобы расстояние между центром ступени и переборкой или 



Ша

12

др
ме
пр
сн

на
ци
кв
зо
кр
ме

су
бо

ца
ст

С
о
л
ф

арлай Г. Н.

24 

ругой конс
енее 150 м
редназначе
набжен пор

Скоб-
ах. Они со
иям на ра
вадратного
м изогнут
раям так, ч
енее 150 м

Забор
удно и схо
орта. В бол

Одно
ам шарнир
тавить ее в

 

Рис. 5
 
 

 

Ступени тр
они сами у
лах наклон
форму, обе

. Матрос мо

струкцией
мм. Устан
енных для
ручнями, т
-трапы (р
остоят из м
асстоянии 
о прутка, п
ты для пр
чтобы их 
мм. 
ртный тр
од с него.
льшинстве
маршевый
рно. Верхн
вертикальн

5.11. Жестк

трапов мог
устанавлив
на трапа к
еспечиваю

орского суд

й, располож
новка одно
я доступа
то расстоя
рис. 5.12) о
металличе
не более 
поставлен
редотвращ
ширина б

рап (рис. 
 На судах
е случаев з
й трап име
няя площа
но, прижав

 

кий вертик

Рис. 5

гут быть н
ваются в 
к горизон
ющую удоб

дна 

женной за
опрутковы
а к оборуд
яние межд
обычно ус
еских скоб

350 мм 
ного на ре
щения соск
была не ме

5.13) обес
х такие тр
забортные
еет две пл
адка шарн
в к борту, 

кальный тр

5.13. Заборт

неподвижн
горизонта
нту. Непод
бство и без

а трапом (
ых ступене
дованию, 
ду ними до
станавлив
б, приваре
одна от д
ебро. Они
кальзыван
енее 250 м

спечивает 
рапы уста
е трапы из
лощадки, к
нирно сое
или гориз

ап 

 

тный парад

ными и п
альное пол
движным 
зопасност

(глубина о
ей допуск
и трапах

олжно быт
ают на ма
енных к в
другой. Ск
и должны б
ния ноги с
мм, а глуб

удобный
анавливаю
зготавлива
которые п
единена с 
зонтально,

Рис. 5.

дный трап

одвижным
ложение п
ступеням
ть передви

опоры для
ается толь
х на мачта
ть не мене
ачтах и гру
вертикальн
кобы изго
быть надл
со скобы 
бина опоры

и безопа
т по одно
ают из лег
рисоедине
палубой, 
, откинув з

 

.12. Скоб-т

ми. В посл
при всех в
придают

ижения по 

я ног), был
ько на тра
ах. Если 
ее 500 мм. 
узовых ко
ным конст
отавливаю
лежащим о
и загнуты
ы для ног

асный вхо
ому с каж
гких сплав
ены к его 
что позво
за борт. 

 

трап 

леднем сл
возможных
т специаль
трапу.  

ло не 
апах, 
трап 

олон-
трук-
ют из 
обра-
ы по 
г - не 

од на 
ждого 
вов. 
кон-
оляет 

лучае 
х уг-
ьную 



щит
тра
по 
име
про
ход

циал
рабо
прив
сним
трап
вым

вают
ных 
креп
нако
На т
три р

тако
ров. 
креп
ту су
фаль
клад
женн
став
хран

Тети
- из 
ства

Площа
ты трапа 
апа снабжа
длине вс
еются гне
опуска чер
дят общие 

 

По-похо
льной ниш
очее полож
вод, при п
мают леер
п завалива
ми болтами

Сходня 
т деревянн
тетив, со

плен доща
олочены п
тетивах по
ряда расти
На мор

ой сходни 
 Для перем
плены опо
удна на ко
ьшборте с
дут на пал
ную на фа
вляют к фа
нительная 
Шторм

ивы изгота
твердых 

а. Они расп

адки и пов
от ударов
ают специ
его марш
езда, в кот
рез них ра
поручни. 

одному тр
ше, сделанн
жение и уб
помощи ко
ра, а стойк
ают на реб
и с барашк

- простей
ные и из л
оединенны
атый насти
поперечны
о всей дли
ительные л
ских суда
имеются 
мещения п
орные роли
онцах ее и
сделан спе
лубу и над
альшборт,
альшборту
сетка, иск
мтрап (ри
авливают 
пород дер
положены

воротные 
в о прича
иальным к
а. Для ус
торые вст
астительны
Стойки м

Рис. 5.14

рап закреп
ной в фаль
борки его 
оторого по
ки вместе с
бро (рис. 5
ками или и
йшее прис
легких спл
ых деревян
ил. На на
ые планки 
ине устано
леера. 
ах применя
гнезда, в 
по причал
ики, снабж
имеются к
ециальный
дежно закр
, использу
у. Под схо
ключающа
с. 5.15) со
из маниль
рева или д
ы на рассто

ступени и
ал и для п
катком. Тр
становки о
тавляются
ых или син
могут завал

. Уборка тр

пляют вдо
ьшборте п
 по-поход
однимают 
с поручня

5.14) и при
иным спос
пособлени
лавов. Дер
нными бру
астил на р
шириной 
овлены ст

яют обычн
которые 

лу нижнего
женные ко
кольца, кр
й вырез дл
репляют. Д
уют специ
одней дол
ая падение
остоит из д
ьского тро
другого м
оянии 300

имеют реш
перемещен
рап имеет 
ограждени
я металлич
нтетическ
ливаться в

рапа по-пох

оль борта 
по размера
дному име
нижний к
ями уклады
икрепляют
собом. 
ие для соо
ревянная с
усками, на
расстоянии
не менее 

тойки, меж

но сходни
вставлены
о конца ус
озырьками
рюки или д
ля установ
Для перех
иальный тр
лжна быть 
е людей в 
двух цельн
оса толщин
материала,
0 - 380 мм 

Шарлай 

шетчатую 
ния по пр
леерное о
ия на внеш
ческие сто
ких лееров
вдоль тети

ходному 

в положен
ам трапа. Д
ется элект
конец трап
ывают вдо
т в нише к

общения с
ходня сос
а которые
и 300 - 40
40 мм и т

жду которы

и из легких
ы стойки с
становленн
и. Для кре
другие пр
ки сходни
хода с палу
рап с пору
растянута
воду или 
ных тетив 
ной не мен
имеющег
одна от д

Г. Н. Морс

конструкц
ричалу ниж
ограждени
шних сто
ойки с ко
в. По верх
ив трапа. 

нии "на р
Для устан
трический
па до уров
оль тетив т
к фальшбо

с берегом. 
стоит из дв
е плотно у
00 мм одн
толщиной
ыми натян

х сплавов
с тройным
нной сходн
епления сх
риспособле
и, то ее вер
убы на сх
учнями, ко
а и закреп
на причал
в и ступене
нее 65 мм
го равноц
другой и з

кая практи

1

цию. Для 
жнюю час
ие и поруч
оронах тет
ольцами д
ху стоек пр

ебро" в сп
овки трап
й или ручн
вня палубы
трапа. Зат
орту крючк

Сходни б
вух деревя
уложен и 
на от друг
й 20 - 30 м
нуты в дв

. На тетив
м рядом ле
ни на нем 
ходни к бо
ения. Если
рхний кон
ходню, пол
оторый пр
плена пред
л. 
ей - баляси
, а балясин
енные сво
акреплены

ика 

25 

за-
сть 
чни 
тив 
для 
ро-

пе-
а в 
ной 
ы и 
тем 
ко-

бы-
ян-
за-
гой 
мм. 
ва - 

вах 
ее-
за-
ор-
и в 
нец 
ло-
ри-
до-

ин. 
ны 
ой-
ы в 



Ша

12

го
по
Че

об
в с
Дл
на
не

ул
лу
пр
до
пр
дл

за

ся
по
в 
ба
сл
во
ст

арлай Г. Н.

26 

оризонталь
о нему лю
ерез отвер

По н
биходные. 
спасательн
лина штор
аименьшей
е менее 15

 

Р

 

Лоцм
лучшенной
утрапик (ф
роходят че
олжен нахо
редназначе
ля приема 

Обих
бортных р

Забор
я эксплуат
огнутыми 
гнездах. П
алку, прив
ледят за по
оды в резу
тупенями у

. Матрос мо

ьном поло
юдей, верх
рстия в сре
назначению
Посадочн
ные шлюп
рмтрапа р
й осадке с
° на любо

 

ис. 5.15. Ш

манские ш
й отделкой
фальшборт
ерез планш
одиться сп
енный для
лоцмана д
одные шт
работ. 
ртные трап
тация трап
тетивами 
Перед спу
вод, чтобы
оложением
ультате пр
установле

орского суд

ожении. Ч
нюю и да
едней част
ю штормт
ные шторм
пки и испо
равна расс
судна, неб
й борт. 

Штормтрап 

Рис. 5.17

штормтрапы
й. В месте
тный трап
ширь фаль
пасательн
я подъема 
должно бы
ормтрапы

пы всегда 
пов с отсу
и другими
уском трап
ы убедитьс
м нижней 
риливо-отл
н под угл

дна 

Чтобы што
алее кажду
ти балясин
трапы под
мтрапы над
ользуют то
стоянию о
благоприя

. Вооружен

ы имеют 
е креплени
п). Кроме
ьшборта и
ый круг с 
личных в
ыть хорош
ы использу

должны б
утствующи
и дефектам
па внимат
ся в их и
площадки

ливных яв
ом наклон

ормтрап н
ую пятую
н пропуще
дразделяю
дежно зак
олько при
от шлюпоч
ятных усло

Рис.

 

ние лоцман

такое же 
ия лоцман
е этого, ус
и крепятся
 линем, та
ещей лоцм

шо освещен
уют в осно

быть в исп
ими ступе
ми. Стойк
тельно ос
справност
и при изм
влений. Ес
на к гориз

не перекру
 балясины
ен централ
ют на поса
крепляют в
и учениях и
чной палу
овиях диф

5.16. Повр

нского трап

устройст
нского тра
станавлив
я в башма
акже линь
мана. В те
но (рис. 5.
овном при 

правном со
енями, пол
ки должны
матриваю
ти. При ст
менении ос
сли трап с 
зонту мене

учивался п
ы делают у
льный трос
адочные, 
в районе п
и в спасат
убы до ва
фферента и

 

режденный
 

па 

тво и отли
апа устана
ваются сто
аках на па
длиной 1

емное врем
17 – 5.18).
выполнен

остоянии. 
ломанным
ы надежно 
т все его 
тоянке суд
садки судн
неповора
ее 30°, то 

при движ
удлиненны
с. 
лоцманск
посадки лю
тельных це
атерлинии
и крене с

 
й штормтра

ичаются л
авливается
ойки, кото
алубе. У т
0 – 20 мет
мя суток м
.  
нии различ

Не допуск
ми поручн
 удержива
детали, т
дна у при
на или ур
ачивающи
по всей д

ении 
ыми. 

кие и 
юдей 
елях. 
и при 
судна 

ап 

лишь 
я по-
орые 
трапа 
тров, 
место 

чных 

кает-
нями, 
аться 
трап-
ичала 
ровня 
мися 
длине 



трап
ни о
сход

лель
штор
ся р
товн
трап
ли о
на п

дить
сход

чело
подъ
накл
сбра
подн
рука

тети

 

па укладыв
очищают о
дни под уг

 

 

При кр
ьны уровн
рмтрап на
асполагат
ные тумбы
па находит
она устано
причал кла

На борт
ься спасат
дни должн

Запрещ
овек на п
ъем и спус
лон к гори
асывать и 
ниматься 
ах. 

Спуская
ивы или це

Запрещ
 н

о
 о
 с
 т
 л
 ш

ч

вают сход
от снега и
глом накло

Р

реплении ш
ню воды 
а борту за 
ть над и по
ы, а также
тся выше п
влена пол
адут сходн
ту судна, 
ельный кр
ны быть хо
щается при
площадках
ск людей с
изонту бо
перемеща
по вертик

ясь и подн
ентральны
щается поль
на тетиве о
очередного
оборвана х
смещен бен
тросы тети
лопнула ил
штормтрап
чала или п

дню и наде
и льда и по
она к гори

Рис. 5.18. П

штормтра
и плотно
балясины
од шварто
е на рассто
причала н
лностью ил
ню, надежн
около под
руг с лине
орошо осв
и передвиж
х, движени
с грузом м
олее 45°, д
ать по тра
кальному т

нимаясь по
ый трос, а п
ьзоваться 
отсутствуе
о испытан
хотя бы од
нзель и ба
ив поврежд
ли отсутст
п своей ни
алубы пла

ежно закре
осыпают п
изонту бол

 

Прием лоцм

апов следя
о упирали
ы. Нижнюю
овными тр
оянии мен
на 50 см и 
ли более ч
но закрепл
данных н
ем длиной 
вещены. 
жении по 
ие встреч
массой бол
движение 
апам и сх
трапу не п

о штормтр
при движе
штормтра
ет бирка с
ния трапа;
дна из пряд
алясины н
дены прим
твует хотя
ижней бал
авучего ср

епляют ее
песком. Н
лее 30°. 

мана на бор

ят за тем,
ись в борт
ю площадк
росами, зав
нее 1,5 м о
более или
чем наполо
ленную на
а берег тр
не менее 

забортным
чных пото
лее 20 кг п
по накло

ходням тя
поодиночк

рапу, надо
ении по на
апом, если
с указание

дей тетивы
е параллел
мерно на 1
 бы одна и
лясиной не
редства. 

Шарлай 

е. В зимнее
е рекомен

рт судна

 чтобы ба
т судна. 
ку забортн
веденным
от них. Ес
и ниже его
овину над 
а площадк
рапов и сх
27,5 м. В н

м трапам с
оков на о
по трапам 
нным тра
желые пр
ке и с как

о держатьс
аклонному
и: 
ем инвента

ы; 
льны межд
1/3 глубин
из балясин
е достает 

Г. Н. Морс

е время тр
ндуется ус

алясины б
Запрещае
ного трапа
ми на бере
сли нижня
о на 20 см
д водой, то
ке трапа. 
ходней, до
ночное вр

скопление
однопоточ
и сходням

апам "в но
редметы, с
ким-либо п

ся не за ба
у трапу - з

арного но

ду собой; 
ны; 
н; 
до уровня

кая практи

1

рапы и схо
станавлива

были пара
ется крепи
а запреща
говые шва
яя площад
м, а также 
о с площад

олжен нах
ремя трапы

е более дв
ных трап
м, имеющ
огу". Нель
спускаться
предметом

алясины, а
а поручен

омера и да

я воды, пр

ика 

27 

од-
ать 

ал-
ить 
ет-
ар-
дка 
ес-
дки 

хо-
ы и 

вух 
ах, 
им 
ьзя 
я и 
м в 

а за 
нь. 

аты 

ри-


